


技术要求
1.轴承选用自润滑轴承
2.装配前加入适量的黄油
3.辊子装配后应转动灵活，不得有卡阻形象。

序号 代号 名称 数量 材料 重量

单件 总计 备注
1 XL-LZ-EL1810-4改 透 盖 2 Q235-A 4.9 9.8
2 TZZR75/130-31 高温合金润滑钢轴承 2 成品 合肥合创
3 XL-LZ-EL1810-5 辊 子 1 焊接件 59.0 59.0
4 六角头螺栓M16×45 8 8.8 全牙
5 垫圈 16 8 65Mn
6 XL-LZ-EL1810-6 轴 1 45# 24.9 24.9
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