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喷号装置（改）

季学林 2022.5.8

端头锤扁满焊
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喷号架 压 板

说明：

    1、喷号装置由喷号架和压板组成，用2mm不锈钢板制作，把手用

DN20不锈钢管制作。

    2、相邻折边焊接牢靠，并控制好变形度，把手和板也须焊接牢靠。

    3、喷号架和压板螺栓孔须配钻，而后将压板螺栓孔扩成腰子孔。配

6mm羊角头不锈钢螺栓和6mm不锈钢六角螺栓各2只。

    4、清理毛刺，锐角倒钝。
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