轧机轴承吨钢承包协议书
铜陵市旋力特殊钢有限公司（以下简称需方）与                          （以下简称供方）就需方棒材轧机轴承承包事宜，本着诚信、共赢的原则，经充分磋商达成以下合作协议.
一、
承包范围
棒材轧机轴承的供货及相关服务。具体型号见《棒材轧机轴承吨承包技术协议》（以下简称“技术协议”）
二、
质量及结算要求
见“技术协议”
三、
承包价格及结算方式
1、
本承包为固定包干价（含轴承、运输费用、人工等）；轴承更换由需方负责。
2、
承包价格:         元/吨（含税）
3、
结算依据：以需方棒材轧钢厂出具当月实际产量报表为准。   

4、
结算方式：供方根据结算金额开具税率13%的増值税专用发票，发票入账后，当月结清开票金额，支付方式承兑汇票或者现金汇票结算。
5、
结算公式：结算金额=当月棒材产量*承包价格-考核金额。

四、交货地点：供方货到需方现场。

五、费用承担：汽运，费用由供方承担；需方负责卸车，并承担费用。   

六、验收标准：按技术协议要求验收，所有轴承品牌：             。

七、轧机轴承交接方式：
1、需方在线轴承及备机轴承处理办法：

（1）目前在线轧机轴承、备机轴承全部视为新品。

（2）轧机轴承吨材承包之日起清点需方轧机轴承在线轧机轴承数量、备机轴承数量（需方采购部、棒材轧钢厂、财务部、设备工程部、供方），并签字各自存档。  

（3）承包到期后，以相同的在线轧机轴承数量:、备机轴承数量交接，在线轴承及备机轴承所有权归需方。（已装配在在线轧机、备用轧机及周转辊中）
（4）承包到期后，在线、备机轴承之外的所有轧机轴承所有权归供方。
（5）
现状在线、备机共计：82架;承包到期后，若在线及备机轴承多于承包之前的数量,増加的备机上的轴承所有权归供方，需方需要按照双方协议价格购买。若在线及备件轴承少于承包之前的数量，供方需要补足承包之前的在线及备件轴承数量。
说明：在线轴承定义：在轧机生产线上使用的轴承。
备机轴承定义:已装配到备用轧机及周转辊的轴承。
需方库存轴承处理办法：

(1)在本协议签订之日起，供方需在合同签订之日起10日內将轧机轴承发到需方现场(需方提供场地),每种轴承必须备足需方规定的安全库存数量。
(2)承包到期后,在线、备机轴承之外的所有轧机轴承所有权归供方。

说明:库存轴承定义:在线轧机、周转备用轧机及周转辊外的线下库存轴承。
3、承包到期后，所有权归供方的轧机轴承处理办法：
(1)未装配到在线轧机、备用轧机及周转辊上的线下库存轴承由供方收回，拉走。
(2 )承包之前的在线轧机轴承、备机轴承及周转辊上的轴承所有权归需方。
八、
下线废旧轴承储存及外运办法：
（1）下线的废旧轴承归供方所有，由需方提供场地对下线的轴承进行摆放，供方定期对其轴承进行清理，拉走。
九、
双方约定事项：
1、协议范围内的物资，如遇供方不能满足需方要求时，需方有权从其它渠道购买，所产生的费用从供方应收账款中扣除。
2、
经需方检验确认供方提供产品不符合技术协议要求，供方无条件退货，并有权对供方处以人民币 贰万元/次的罚款，罚金从供方应收账款中扣除。
3、
安全保障:供方与需方签订安全协议，供方人员在协议执行过程中遵守需方规章制度， 出现人身伤害或人身事故需方不承担责任，供方承担相关全部经济和法律责任。
4、
由于质量提升或工艺改进，需要对新改进的产品进行试验，供方必须事先与需方(采购部、棒材轧钢厂，设备工程部)结合好，先制定改进设计方案，并由供需双方对改进设计方案签字并盖章，作为双方下一步工作及结算的依据并执行。
5、施工设备及工具:工具由供方自行提供，进工厂时须在需方安保部，采购部备案,否则产权归需方所有。

十、协议生效、变更及终止
1.承包期限:          年    月      日-            年      月       日止
2、供应商的变更：协议终止后，通过招标所确定的供应商与原供应商交接，但双方不论任何原因，不能影响需方生产。
3、协议到期及续签:             年        月        日协议到期：协议到期后,如果在原材料及成本没有
大幅波动的情况下，供需双方在协商一致的基础上可续签。
十一、争议处理及其它事宜
1、
本协议如有未尽事宜，由供需双方依照有关法律、法规、行业惯例及诚实守信原则公平协商解决.协商不成的，在需方所在地县（市）级人民法院提起诉讼。
2、
在诉讼期间，除提交诉讼的部分外，本协议的其它部分应继续执行。
3、
此协议自双方盖章之日起生效，协议一式四份，需方执三份，供方执一份；《技术协议》、标书、补充协议等作为本协议附件，与合同具有同等法律效力。

  4.供需双方对本协议价格严格保密，不得透露给第三方。

  5.一经发现供方有违规行为，需方有权单方面终止协议，并由供方承担由此引起的一切损失。

供方：                                               需方：

代表：                                               代表：
日期：                                               日期：
棒材轧机轴承承包技术协议
甲方：
铜陵市旋力特殊钢有限公司
乙方：   
甲乙双方通过友好协商，就轧机轴承供货形成如下技术协议: 

供货轴承型号、最低库存量及技术承诺范围

	序号
	备件名称
	使用部位
	规格型号或图号
	单位
	库存数量
	过钢量≥万吨

	1
	轴承
	650轧机轧辊
	FCD6488300/C4YA3
(Φ320/Φ440*300)
	盘
	根据甲方生产需要
	21

	2
	轴承内套
	650轧机轧辊
	FCD6488300
	盘
	
	21

	3
	轴承
	450轧机轧辊
	FC4666206P64YA3
(Φ230/Φ330*206)
	盘
	
	21

	4
	轴承内套
	450轧机轧辊
	FC/4666206
	盘
	
	21

	5
	轴承
	350轧机轧辊
	FC4054170/C4YA3
(Φ200/Φ270*170)
	盘
	
	15

	6
	轴承内套
	350轧机轧辊
	FC4054170
	盘
	
	15

	7
	双向推力圆锥滚子轴承
	650轧机
	829252
(Φ260/Φ360*92)
	盘
	
	21

	8
	双向推力圆锥滚子轴承
	450轧机轧辊
	829244
Φ(220/Φ300*96)
	盘
	
	21

	9
	双列向接触球轴承
	350轧机轧辊
	4936X3D/W33
(Φ180/Φ259. 5*66)
	盘
	
	15


二、相关轴承使用条件
润滑油及润滑方式：油气润滑 三、技术要求
材料要求:轴承套圈及滚子材料采用GCrl5及GCrl5SiMn轴承钢
或更优材质（达到过钢量要求）；
其它：合同期内，视需方的需要，定期或不定期安排进行现场技术指导轴承的装配及使用。
四、轴承使用技术要求与服务承诺：
1、乙方按甲方提供的轴承规格进行转化，结构形式、装配尺寸及配合公差应保证满足甲方现场使用要求，其他不影响使用的局部尺寸必须统一规范设计。
2、乙方负责对甲方提供的轴承规格进行现场尺寸进一步测量，以
确保互换性和准确性。
3、轴承出现质量异议，如非正常损坏（如碎裂、转动有卡点不灵活、 间隙偏大等），乙方必须在接到甲方通知后24小时内（委派在甲方的人员）到达甲方现场、对现场情况及时处理，如确因轴承加工质量问题,
乙方负责无条件更换。
五、设计、制造和检验执行的标准
GB/T6391-2003 滚动轴承
额定动载荷和额定寿命
准。
GB/T4662-2003滚动轴承  额定静载荷
GB/T307. 3-1996滚动轴承 通用技术规则
GB/T4604-2006滚动轴承  滚动轴承径向游隙
JB/T1255-2001高碳铬轴承钢滚动轴承零件热处理技术条件
其它标准执行国家或企业轴承相应的技术标准和规范及检测标
以上标准若与国标中较高要求相冲突，需釆用国标中较高要求。
六、到货时间及质量考核:
1.到货时间要求：乙方务必保证甲方最低使用库存量（库存数量
待商定，但必须确保使用）。
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2、
乙方需保证轴承及轴承内套能完成以上述要求的过钢量，若过钢量达不到要求，将对乙方进行0.2元/吨的扣款考核，且由乙方无偿更换问题轴承及轴承内套；一年内出现三次过钢量达不到要求，甲方有权单方面提前终止合同，乙方不得提出任何补偿（轴承及内套在正常使用情况下，有以下情况下，不记入考核，如：在线缺油；安装不到位；轧制过程中，轴向力过大；过冷钢等等）。
3、
若因乙方所供轴承及轴承内套质量问题影响甲方产量毎出现一 次考核乙方500元。
七、本协议未尽事宜，双方本着友好的精神协商解决，同时按照签订商务协议。

八．此协议自双方盖章之日起生效，作为承包协议书的技术附件，并与合同具有同等的法律效力。
供方：                                               需方：

代表：                                               代表：
日期：                                               日期：
机轴承吨钢承包协议书附件一（1）
铜陵市旋力特殊钢有限公司（以下简称需方）与                （以下简称供方）签订了轧机轴承吨钢承包协议书，双方就现有承包之前的在线和备机（82架）轴承数量及价格明确,以便后续增加的备机的配套轴承,在合同到期且双方不再合作，后续增加的备机配 套的轴承的价格按下表计价，承包之前的在线和备机（82架）轴承所有权为需方所有，供方退场前，必须保证此82架所需轴承完好。                                 
	序号
	轴承型号
	数量（套）
	单价（元/套）
	备注

	1
	FCD6488300/01
	48
	
	含税

	2
	FCD6488300/02
	48
	
	含税

	3
	829252
	24
	
	含税

	4
	FC4666206/01
	120
	
	含税

	5
	FC4666206/02
	120
	
	含税

	6
	829244
	60
	
	含税

	7
	FC4054170/01
	160
	
	含税

	8
	FC4054170/02
	160
	
	含税

	9
	4936X3D/W33
	80
	
	含税


此协议附件自双方盖章之日起生效，附件一式两份，需方执一份，供方执一份，此协议附件与合同具有同等法律效力。
供方：                                               需方：

代表：                                               代表：                                  

日期：                                               日期：
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